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(EN) EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND (HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA |
PROHIBITION SIGNS. ZABRANA.

(IT) LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D'OBBLIGO E (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU
DIVIETO. 1ZAKAZU.

(FR) LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D’OBLIGATION ET (F1) VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.
D’INTERDICTION. (DA) OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER.

(ES) LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y (NO) SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG
PROHIBICION. FORBUDT.

(DE) LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND (SL) LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA
VERBOTSZEICHEN. PREDPISANO IN PREPOVEDANO.

(RU) NEFEHAA CMBOJIOB BE3OMACHOCTH, (SK) VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA,
OBA3AHHOCTM U 3AMNPETA. PRIKAZOM A ZAKAZOM.

(PT) LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO E (HU) A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK
PROIBIDO. FELIRATAI.

(NL) LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTINGEN  (LT) PAVOJAUS, PRIVALOMUYJY IR DRAUDZIAMYJY
VERBOD. ZENKLY PAAISKINIMAS.

(EL) AEZANTA THMATON KINAYNOY, YOXPEQEHE KAl (ET) OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.
AMATOPEYZHE. (Lv) BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZiMJU

(RO) LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PASKAIDROJUMI.
PERICOLELOR, DE OBLIGARE $I DE INTERZICERE. (BG) JIEFEHAA HA 3HALMTE 3A OMACHOCT,

(V) BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH 3AAB/MKUTENHM U 3A 3ABPAHA.
FORBUD. o o (TR) TEHLIKE, MECBURIYET VE YASAK iSARETLERININ

(cs) VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPECI, PRIKAZOM A AGIKLAMALARI.
ZAKAZUM. (AR) -y Y9 el jgey puilae

(EN) DANGER OF ELECTRIC SHOCK - (IT) PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (FR) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - (ES) PELIGRO
DESCARGA ELECTRICA - (DE) STROMSCHLAGGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOPAMEHWA 3NEKTPUYECKUM TOKOM - (PT)
PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - (NL) GEVAAR ELEKTROSHOCK - (EL) KINAYNOX HAEKTPOMAHZIAZ - (RO) PERICOL DE
ELECTROCUTARE - (SV) FARA FOR ELEKTRISK STOT - (CS) NEBEZPECi ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - (HR-SR) OPASNOST
STRUJNOG UDARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO - (FI) SAHKOISKUN VAARA - (DA) FARE FOR ELEKTRISK
ST@D - (NO) FARE FOR ELEKTRISK ST@T - (SL) NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - (SK) NEBEZPECENSTVO ZASAHU
ELEKTRICKYM PRUDOM - (HU) ARAMUTES VESZELYE - (LT) ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - (ET) ELEKTRILOOGIOHT - (LV)
ELEKTROSOKA BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT TOKOB Y/IAP - (TR) ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI - (AR) d—il a8l dsaall ylas

>

(EN) DANGER OF FUMES FROM PLASMA CUTTING - (IT) PERICOLO FUMI DI LAVORAZIONE - (FR) DANGER FUMEES DE PROCESSUS
- (ES) PELIGRO HUMOS DE ELABORACION - (DE) BEIM ARBEITEN GEFAHR DURCH RAUCHGASE - (RU) ONTACHOCTb BbIAENEHUA
AbIMOBbIX FA30B - (PT) PERIGO DE FUMOS DE PROCESSAMENTO - (NL) GEVAAR ROOK VAN BEWERKING - (EL) KINAYNOZ
KAMNQN KATEPTAZIAS - (RO) PERICOL GAZE DE PRELUCRARE - (SV) FARA FOR ROK FRAN BEARBETNING - (CS) NEBEZPECI DYMU
POCHAZEJICICH Z PRACOVNI CINNOSTI - (HR-SR) OPASNOST OD DIMA TIJEKOM RADA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POWSTAWANIA
OPAROW - (FI) TYOSKENTELYSTA AIHEUTUVAN SAVUN VAARA - (DA) FARE PGA. DAMPE FRA BEARBEJDNINGEN - (NO) RISIKO FOR
ROYK UNDER BEARBEIDELSEN - (SL) NEVARNOST NASTAJANJA DIMNIH HLAPOV MED DELOM - (SK) NEBEZPECENSTVO DYMOV
VZNIKAJUCICH PRI PRACOVNEJ CINNOSTI - (HU) MUNKAVEGZES KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - (LT) DUMY
PAVOJUS DARBO METU - (ET) KEEVITAMISEL SUITSU OHT - (LV) IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA APSTRADES LAIKA - (BG) ONACHOCT
OT NYLWELY MPU OBPABOTBAHETO - (TR) PLAZMA KESIMDEN KAYNAKLANAN DUMAN TEHLIKESI - (AR) J—esll duzal ylas

b

(EN) DANGER OF EXPLOSION - (IT) PERICOLO ESPLOSIONE - (FR) RISQUE D’EXPLOSION - (ES) PELIGRO EXPLOSION - (DE)
EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb B3PbIBA - (PT) PERIGO DE EXPLOSAO - (NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (EL) KINAYNOX
EKPHZHE - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (SV) FARA FOR EXPLOSION - (CS) NEBEZPECi VYBUCHU - (HR-SR) OPASNOST OD
EKSPLOZIJE - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - (FI) RAJAHDYSVAARA - (DA) SPRENGFARE - (NO) FARE FOR EKSPLOSJON -
(SL) NEVARNOST EKSPLOZIJE - (SK) NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (HU) ROBBANAS VESZELYE - (LT) SPROGIMO PAVOJUS - (ET)
PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT EKCIJ103Uf - (TR) PATLAMA TEHLIKESI - (AR) jlawisy| ,las

&

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT
DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN
VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAAEBATb 3ALUUTHYIO OAEXAY - (PT) OBRIGATORIO O
USO DE VESTUARIO DE PROTEGAO - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN - (EL) YMOXPEQXH NA OOPATE
MPOZTATEYTIKA ENAYMATA - (RO) FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA
SKYDDSPLAGG - (CS) POVINNE POUZITIi OCHRANNYCH PROSTREDKU - (HR SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE ODJECE -
(PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ - (FI) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE
BESKYTTELSEST@) - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y - (SL) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - (SK) POVINNE
POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (HU) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE
APRANGA - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - (BG) 3AAb/IKUTENHO
HOCEHE HA MPEAMNA3HO OBJEKJIO - (TR) KORUYUCU GiYSi GIiYME MECBURIYETI - (AR) EBlgll puadlall slayl sly IVl

(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES
GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON
SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAZAEBATb 3ALUUTHBIE MEPYATKM - (PT) OBRIGATORIO O USO
DE LUVAS DE SEGURANCA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN - (EL) YMOXPEQIH NA ®OPATE
MPOXZTATEYTIKA TANTIA - (RO) FOLOSIREA MANU$ILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA
SKYDDSHANDSKAR - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNYCH RUKAVIC - (HR- SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH RUKAVICA
- (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH - (FI) SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT BRUGE
BESKYTTELSESHANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - (SL) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - (SK)
POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - (HU) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES
PIRSTINES - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS - (BG) 3AABb/IKUTENHO
HOCEHE HA NMPEAMNA3HU PbKABULIM - (TR) KORUYUCU ELDIVEN TAKMA MECBURIYETI - (AR) d-8lgll whladl slasb slxdyl
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(EN) DANGER OF UV RADIATION FROM PLASMA CUTTING - (IT) PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA LAVORAZIONE - (FR)
DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE PROCESSUS - (ES) PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS DE ELABORACION - (DE)
BEIM ARBEITEN GEFAHR DURCH UV-STRAHLUNG - (RU) OMACHOCTb YJIbTPAOUOJIETOBbIX U3JTYYEHUN - (PT) PERIGO DE
RADIACOES ULTRAVIOLETAS DE PROCESSAMENTO - (NL) GEVAAR ULTRAVIOLETSTRALEN VAN BEWERKING - (EL) KINAYNOZ
YMEPIQAQN AKTINQN ANO KATEPTAZIA - (RO) PERICOL RADIATII ULTRAVIOLETE REZULTATE IN URMA PRELUCRARII - (SV) FARA
FOR ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN BEARBETNING - (CS) NEBEZPECI ULTRAFIALOVEHO ZARENi POCHAZEJICIHO Z PRACOVNI
CINNOSTI - (HR-SR) OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA TIJEKOM RADA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA
NADFIOLETOWEGO PODCZAS CIECIA - (FI) TYOSKENTELYSTA AIHEUTUVAN ULTRAVIOLE:I'TISATEILYN VAARA - (DA) FARE FOR
ULTRAVIOLETTE STRALER FRA BEARBEJDNINGEN - (NO) RISIKO FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER BEARBEIDELSEN - (SL)
NEVARNOST ULTRAVIOLICNEGA SEVANJA MED. DELOM - (SK) NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA VZNIKAJUCEHO
PRI PRACOVNEJ CINNOSTI - (HU) MUNKAVEGZESBOL BEKOVETKEZO ULTRAVIOLA-SUGARZAS VESZELYE - (LT) ULTRAVIOLETINIY
SPINDULIY PAVOJUS DARBO METU - (ET) KEEVITAMISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSE OHT - (LV) ULTRAVIOLETA
1ZSTAROJUMA BISTAMIBA APSTRADES LAIKA - (BG) ONMACTHOCT OT OBJIb4BAHE C Y/ITPABUOJIETOBU /Tb4 1 NMPU OBPATBAHETO
- (TR) PLAZMA KESIMDEN KAYNAKLANAN ULTRAVIOLE ISIMA TEHLIKESI - (AR) Joos| (e d23U| duramndiad| Cand dsio poysill ylas

(EN) DANGER OF FIRE - (IT) PERICOLO INCENDIO - (FR) RISQUE D’INCENDIE - (ES) PELIGRO DE INCENDIO - (DE)
BRANDGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOXAPA - (PT) PERIGO DE INCENDIO - (NL) GEVAAR VOOR BRAND - (EL) KINAYNOX
NYPKATIAZ - (RO) PERICOL DE INCENDIU - (SV) BRANDRISK - (CS) NEBEZPECI POZARU - (HR-SR) OPASNOST OD
POZARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - (FI) TULIPALON VAARA - (DA) BRANDFARE - (NO) BRANNFARE - (SL)
NEVARNOST POZARA - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU - (HU) TUZVESZELY - (LT) GAISRO PAVOJUS - (ET) TULEOHT -
(LV) UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT MOXAP - (TR) YANGIN TEHLIKESI - (AR) §—y> gYa) 3 | ydos

(EN) DANGER OF BURNS - (IT) PERICOLO DI USTIONI - (FR) RISQUE DE BRULURES - (ES) PELIGRO DE QUEMADURAS -
(DE) VERBRENNUNGSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb OXOFOB - (PT) PERIGO DE QUEIMADURAS - (NL) GEVAAR VOOR
BRANDWONDEN - (EL) KINAYNOX EFKAYMATQN - (RO) PERICOL DE ARSURI - (SV) RISK FOR BRANNSKADA - (CS) NEBEZPECI
POPALENIN - (HR-SR) OPASNOST OD OPEKLINA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN - (FI) PALOVAMMOJEN VAARA -
(DA) FARE FOR FORBRANDINGER - (NO) FARE FOR FORBRENNINGER - (SL) NEVARNOST OPEKLIN - (SK) NEBEZPECENSTVO
POPALENIN - (HU) EGESI SERULES VESZELYE - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS - (ET) POLETUSHAAVADE SAAMISE OHT - (LV)
APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT U3FAPAHMA - (TR) YANMA TEHLIKESI - (AR) $gy—=d yoy=dl ,las

(EN) DANGER OF STRONG MAGNETIC FIELD - (IT) PERICOLO CAMPI MAGNETICI INTENSI - (FR) DANGER CHAMPS MAGNETIQUES
INTENSES - (ES) PELIGRO CAMPOS MAGNETICOS INTENSOS - (DE) GEFAHR STARKER MAGNETFELDER - (RU) OMACHOCTb
WHTEHCUBHBIX MATHUTHBIX MOJEN - (PT) PERIGO DE CAMPOS MAGNETICOS INTENSOS - (NL) GEVAAR INTENSE MAGNETISCHE
VELDEN - (EL) KINAYNOX ENTONQN HAEKTPOMATNHTIKQN MEAIQON - (RO) PERICOL CAMPURI MAGNETICE INTENSE - (SV) RISK
FOR INTENSIVA MAGNETFALT - (CS) NEBEZPECI INTENZIVNICH MAGNETICKYCH POLI - (HR-SR) OPASNOST OD INTENZIVNIH
ELEKTROMAGNETSKIH POLJA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SILNYCH POL MAGNETYCZNYCH - (F1) VOIMAKKAIDEN MAGNEETTIKENTTIEN
VAARA - (DA) FARE STARKE MAGNETISKE FELTER - (NO) FARE FOR INTENSIVE MAGNETISKE FELT - (SL) NEVARNOST MOCNIH
MAGNETNIH POL)J - (SK) NEBEZPECENSTVO INTENZIVNYCH MAGNETICKYCH POLI - (HU) INTENZIV MAGNESES MEZOK VESZELYE - (LT)
INTENSYVAUS MAGNETINIO LAUKO PAVOJUS - (ET) OHT - TUGEVAD MAGNETVALJAD - (LV) SPECIGA MAGNETISKA LAUKA BISTAMIBA
- (BG) OMACHOCT OT CUSIHA MATHUTHU NONETA - (TR) GUCLU MANYETIK ALAN TEHLIKESI - (AR) d—4iS deunbliste Jo—i> ,las

(EN) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (IT) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (FR) DANGER RADIATIONS
NON IONISANTES - (ES) PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - (DE) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - (RU)
OMACHOCTb HE MOHU3UPYIOLLEN PAAVALIUM - (PT) PERIGO DE RADIAGOES NAO IONIZANTES - (NL) GEVAAR NIET IONISERENDE
STRALEN - (EL) KINAYNOZ MH IONIZONTQN AKTINOBOAIQN - (RO) PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE - (SV) FARA FOR ICKE
JONISERANDE - (CS) NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI - (HR-SR) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (PL) ZAGROZENIE
PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - (FI) IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA - (DA) FARE FOR IKKE-IONISERENDE
STRALER - (NO) FARE FOR UJONISERT STRALNING - (SL) NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (SK) NEBEZPECENSTVO
NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - (HU) NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE - (LT) NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS
- (ET) MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - (LV) NEJONIZEJOSA I1ZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) OMACTHOCT OT HE
MOHU3UPAHO OBJTBYBAHE - (TR) iYONLASTIRICI OLMAYAN RADYASYON TEHLIKESI - (AR) disge pi Olelais) popsidl ylos

(EN)GENERALHAZARD- (IT) PERICOLO GENERICO- (FR) DANGER GENERIQUE- (ES) PELIGRO GENERICO- (DE) GEFAHRALLGEMEINERART -
(RU)OBLLAAONACHOCTb-(PT)PERIGOGERAL-(NL)ALGEMEENGEVAAR- (EL) FENIKOZKINAYNOZX - (RO) PERICOLGENERAL-(SV)ALLMAN
FARA - (CS) VSEOBECNE NEBEZPECI - (HR-SR) OPCA OPASNOST - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - (FI) YLEINEN VAARA - (DA) ALMEN
FARE - (NO) GENERISK FARE STRALNING - (SL) SPLOSNA NEVARNOST - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - (HU) ALTALANOS VESZELY -
(LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OBV OMACTHOCTM - (TR) GENEL TEHLIKE - (AR) sl yhas

(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE
PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE
IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HOCUTb 3ALUUTHbIE OYKU - (PT) OBRIGAGAO DE VESTIR OCULOS DE PROTECGAO -
(NL) VERPLICHT DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (EL) YNOXPEQZH NA ®OPATE NMPOZTETEYTIKA IFYAAIA - (RO) ESTE
OBLIGATORIE PURTAREA OCHELARILOR DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA SKYDDSGLASOGON - (CS)
POVINNOST POUZIVANI OCHRANNYCH BRYLI - (HR-SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (PL) NAKAZ NOSZENIA
OKULAROW OCHRONNYCH - (Fl) SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER
- (NO) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG VERNEBRILLEN - (SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (SK) POVINNOST
POUZIVANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (HU) VEDOSZEMUVEG VISELETE KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS
AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA KAITSEPRILLE - (LV) PIENAKUMS VILKT AIZSARGBRILLES - (BG) 3AABJ/IKUTENIHO
DA CE HOCAT MPEAMA3HU OYUNA - (TR) KORUYUCU GOZLUK TAKMA MECBURIYETI - (AR) dodly ohlda slalb elyJdyl
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(EN) WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - (FR) PORT DU MASQUE DE
PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR MASCARA DE PROTECCION - (DE) DER GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST
PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb M0J1b30BATbCA 3ALUTHON MACKOW - (PT) OBRIGATORIO O USO DE MASCARA DE PROTECAO - (NL)
VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND MASKER - (EL) YTIOXPEQXH NA ®OPATE MPOXTATEYTIKH MAZKA - (RO) FOLOSIREA MASTII
DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSMASK - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNEHO STITU - (HR-SR)
OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE - (PL) NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNEJ - (FI) SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA -
(DA) PLIGTTIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKEVERNEBRILLER - (SL) OBVEZNOST UPORABI ZASCITNE
MASKE - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNEHO STITU - (HU) VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA UZSIDETI
APSAUGINE KAUKE - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT AIZSARGMASKU - (BG) 3ALIb/KUTENIHO
M3NON3BAHE HA NPEAMA3HA 3ABAPBYHA MACKA - (TR) KORUYUCU MASKE TAKMAK ZORUNLUDUR - (AR) gls LS elasuiwls Ll7IvI

@

(EN) WEARING EAR PROTECTORS IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO PROTEZIONE DELL'UDITO - (FR) PROTECTION DE L'OUIE OBLIGATOIRE
- (ES) OBLIGACION DE PROTECCION DEL OiDO - (DE) DAS TRAGEN VON GEHORSCHUTZ IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb
SALUULLIATD CNYX - (PT) OBRIGATORIO PROTEGER O OUVIDO - (NL) VERPLICHTE OORBESCHERMING - (EL) YITIOXPEQXH MPOXTAZIAZ
AKOHZ - (RO) PROTECTIA AUZULUI OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT SKYDDA HORSELN - (CS) POVINNOST OCHRANY
SLUCHU - (HR-SR) OBAVEZNA ZASTITA SLUHA - (PL) NAKAZ OCHRONY StUCHU - (FI) KUULOSUOJAUS PAKOLLINEN - (DA) PLIGT
TIL AT ANVENDE H@REVARN - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE HBRSELVERN - (SL) OBVEZNA UPORABA GLUSNIKOV - (SK) POVINNA
OCHRANA SLUCHU - (HU) HALLASVEDELEM KOTELEZO - (LT) PRIVALOMOS APSAUGOS PRIEMONES KLAUSOS ORGANAMS - (ET)
KOHUSTUS KANDA KUULMISKAITSEVAHENDEID - (LV) PIENAKUMS AIZSARGAT DZIRDES ORGANUS - (BG) 3AABJIXKUTENTHO OA
CE HOCAT NPEAMNA3HU CPEACTBA 3A CJIVXA - (TR) KORUYUCU KULAKLIK KULLANMAK ZORUNLUDUR - (AR) 03¥1 dsslazs »ld¥I

_2-




(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES
INTERDIT AUX PERSONNES NON AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) UNBEFUGTEN
PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - (RU) 3AMPET AJ1A AOCTYNA MOCTOPOHHUX JIUL, - (PT) PROIBICAO DE ACESSO
AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) AMATOPEYZH
MPOXBAZHX XE MH ENITETPAMENA ATOMA - (RO) ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INTERZIS - (SV) TILLTRADE
FORBJUDET FORICKE AUKTORISERADE PERSONER- (CS) ZAKAZVSTUPUNEPOVOLANYM OSOBAM- (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA
NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM - (FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (DA)
ADGANG FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA ADGANG TIL APPARATEN
- (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM OSEBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K OSOB - (HU) FEL NEM
JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (LT) PASALINIAMS |EITI DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA
ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - (BG) 3ABPAHEH E JOCTbMbT
HA HEYMbJIHOMOLLEHU JINLIA - (TR) YETKILi OLMAYANLARA GIRi$ YASAGI - (AR) o) Tro— =Sl oyl s JoS Wl ydazu

(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is
not allowed to disp of these appliances as solid, mixed urban refuse, and must do it through authorised
refuse collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed
elettroniche. L'utente ha l'obbligo di non smaltire questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido
misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (FR) Symbole indiquant la collecte différenciée des
appareils électriques et électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers
solides mixtes, mais doit s'adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica la recogida
por separado de los aparatos eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar este
aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - (DE)
Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerite. Der Benutzer hat pflichtgemia3
dafiir zu sorgen, daBl dieses Gerdt nicht mit dem gemischt erfa3 festen Siedlt bfall entsorgt wird.
Stattdessen muB er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) C yKa [y
Ha pasfiefibHblil c60p 3N1eKTPMYECKOro N 3NIeKTPOHHOro o6opyaoBaHuA. Monb3oBaTenb He UMeeT npaBa
BbI6packiBaTb faHHOe 06GopyAoBaHMEe B KauecTBe CMELAHHOTO TBepAoro GbiToBOro orxopa, a 06asa
obpaujatbca B cnewy LleHTpbl c6opa oTxopnoB. - (PT) Simbolo que indica a reunido separada
das aparelhagens eléctricas e electrénicas. O utente tem a obrigacao de nao eliminar esta aparelhagem como
lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados. - (NL) Symbool dat wijst op
de gescheiden inzameling van elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze toestellen
niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra. - (EL)
ZUpBoAo mou Seixvel T Stapopomoinpévn GUANOYH TWV NAEKTPIKWV Kid NAEKTPOVIKWV GUCKEVWV. O XpROTNG
UMIOXPEOUTAL VA HNV SIOXETEVEL AUTH TN GUOKEUN GAV MIKTO OTEPES ACTIKO amoPfAnto, aAAd va amevuBuveral
o€ eyKeKpIpéva Kévipa oulhoyne. - (RO) Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice si
electronice. Utilizatorul este obligat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-I
predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat sopsortering av
elektriska och elektroniska apparater. Anvandaren far inte sortera denna anordning tillsammans med blandat
fast hushallsavfall, utan maste vianda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - (CS) Symbol oznacujici
separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. Uzivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni jako
pevny smiseny komunalni odpad, ale obratit se s nim na autorizované sbérny. - (HR-SR) Simbol koji oznacava
posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odloZiti ovaj aparat kao obi¢an
kruti otpad, ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - (PL) Symbol, ktéry oznacza sortowanie
odpadow aparatury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania sie likwidowania aparatury jako mieszanych
odpadow miejskich statych, obowiazkiem uzytkownika jest skierowanie si¢ do autoryzowanych osrodkéw
gromadzacych odpady - (FI) Symboli, joka ilmoittaa sdhko- ja elektroniikkalaitteiden erillisen kerdayksen.
Kayttdjan velvollisuus on kaantya valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen eika valittaa laitetta kunnallisena
sekajatteend. - (DA) Symbol, der star for saerlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har
pligt til ikke at bortskaffe dette apparat som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret
indsamlingscenter. - (NO) Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater.
Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a ikke kaste bort dette apparatet sammen med vanlige hjemmeavfallet,
uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - (SL) Simbol, ki oznacuje loc¢eno zbiranje elektri¢nih
in elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme zavreci kot navaden gospodinjski trden odpadek,
ampak se mora obrnitina pooblas¢ene centre zazbiranje. - (SK) Symbol oznacujuci separovany zber elektrickych
a elektronickych zariadeni. Uzivatel nesmie likvidovat toto zariadenie ako pevny zmiesany komunalny odpad,
ale je povinny dorucitho do autorizovany zberni. - (HU) Jel6lés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések
szelektiv hulladékgyiijtését jelzi. A felhasznalé koteles ezt a felszerelést nem a varosi tormelékhulladékkal
egyiittesen gyiijteni, hanem erre engedéllyel rendelkezé hulladékgyiijté kzponthoz fordulni. - (LT) Simbolis,
nurodantis atskiry nebenaudo;amq elektrlnlq ir elektroniniy prietaisy surlnklmq Vartotojas negali iSmesti
iy prietaisy kaip misriy kletluq komunali q atlieky, bet privalo kreiptis j specializuotus atlieky surinkimo
centrus. - (ET) Simbol, mis tdhistab elektri- ja elektroonikaseadmete eraldi kogumist. Kasutaja kohustuseks
on poodrduda volitatud kogumiskeskuste poole ja mitte kdsitleda seda aparaati kui munitsipaalne segajaade.
- (LV) Simbols, kas norada uz to, ka utiIizécija ir javeic atseviski no citam elektriskajam un elektroniskajam
iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest So aparatiiru munlclpalaja cieto atkritumu izgaztuvé, bet nogadat

to pilnvarotaja atkritumu savaksanas centra. - (BG) Ci KOWNTO O pasg ) € Ha
eneKkTpuyeckata n eNeKTPoHHa anapatypa. Monssatenar ce safb/mkaBa Aa He U3XBbPNA Tasu anapaTypa
KaTo CMeceH TBbpA OTNaAbK B KOHTeHepuTe 3a CMeT, NoCT or Ta, a Tp Aa ce 06bpHE KbM

cneyuanusmpaHuTe 3a ToBa ueHtpose - (TR) Elektrikli ve elektronik cihazlarin ayri toplanacagini belirten
sembol. Kullanici bu cuhan karisik evsel kati atik olarak bertaraf etmemek ve yetkili toplama merkezlerme
ba;vurmakla yiikiimliidiir. - (AR) susu I s ez g yiSIY g dSlyasl c_,_e>>U J—aiioll gzl | i o)
Lo zramadl OLladl guazi 3-She ) dzgdll dode Jo cddalisiall duadl sl ©lolas dilss jlazdl 1io ge padsdl sus
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(EN)

INSTRUCTION MANUAL

WARNING! BEFORE USING THE TORCH READ THE INSTRUCTION
MANUAL CAREFULLY.

TORCH FOR WELDING DESIGNED FOR
PROFESSIONAL USE.

INDUSTRIAL AND

1. GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR PLASMA ARC CUTTING

The operator should be properly trained to use plasma cutting
systems safely and should be informed about the risks related to
arc welding procedures and associated tech about r

safety measures and emergency procedures.

(Please refer to the applicable standard “EN 60974-9: Arc welding
Part 9:1 llation and Use).

N

- Prevent direct contact with the cutting circuit; the no-load voltage
pplied by the pl cutting sy may be dangerous under
certain circumstances.

- When the cutting circuit cables are being connected or checks and
repairs are carried, out the cutting system should be switched off
and disconnected from the power supply.

- Switch off the plasma cutting system and disconnect it from the
power supply before replacing worn torch parts.

- Do not use the torch in damp or wet places or in the rain.

- Do not use cables with worn insulation or loosened connections.

Vo VAV

- Do not cut on containers, receptacles or piping that contains or
has contained inflammable liquids or gases.

- Do not work on materials cleaned with chlorinated solvents or in
the vicinity of such substances.

- Do not cut on containers under pressure.

- Remove all flammable materials (e.g. wood, paper, cloth etc.) from
the working area.

- Provide adequate ventilation or facilities for the removal of
fumes produced by plasma cutting work; a systematic approach
is ded in luating the exp e limits for fumes produced
by cutting work, which will depend on their comp

in 7.10; A.8, A.10 of the appllcable standard EN 60974-9: Arc
Idi Part 9: ion and Use”.
Cutting operatlons MUST BE PROHIBITED if the operator is
supporting the weight of the power source (using slings for
example).
The operator MUST NEVER BE ALLOWED to carry out cutting
operations if above ground level, unless safety platforms are used.
DO NOT USE non-original torches or consumable parts.
- FAILURE TO COMPLY WITH THESE RULES may give rise to a SERIOUS
safety hazard for the user and may also damage the apparatus.

RESIDUAL RISKS
- IMPROPER USE: it is hazardous to use the torch for any work other
than that for which it was designed.
2. CONNECTION - MAINTENANCE (TAB. 1)
| am

MANUALE ISTRUZIONE

ATTENZIONE! PRIMA DI UTILIZZARE LA TORCIA LEGGERE
ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE.

TORCE PREVISTE PER USO INDUSTRIALE E PROFESSIONALE.

1.SICUREZZA GENERALE PER IL TAGLIO AD ARCO PLASMA
L'operatore deve essere sufficientemente edotto sull’'uso sicuro
dei sistemi di taglio al plasma ed informato sui rischi connessi ai
procedimenti per saldatura ad arco e tecniche connesse, alle relative
misure di protezione ed alle procedure di emergenza.

(Fare riferimento anche alla norma “EN 60974-9: Apparecchiature
per saldatura ad arco. Parte 9: Installazione ed uso”).

- Evitare i contatti diretti con il circuito di taglio; la tensione a vuoto
fornita dal sistema di taglio plasma pud essere pericolosa in
talune circostanze.

- La connessmne del cavi del circuito di taglio, le operazioni di
verifica e di rip d essere g con il si di
tagllo spento e scollegato dalla rete di alimentazione.

- e il si di taglio al pl e scoll lo dalla rete di

concentration and the length of exposure itself.

POL @O

- Ensure there is adequate electrical insulation with regard to the
plasma cutting torch nozzle, the workpiece and any (accessible)
earthed metal parts in the vicinity.

This is normally achieved by wearing gloves, shoes, head
coverings and clothing designed for this purpose and by using
insulating platforms or mats.

- Always protect your eyes with the relative filters, which must

comply with UNI EN 169 or UNI EN 379, mounted on masks or use
helmets that comply with UNIEN 175.
Use the relative fire-r clothing (comp with UNI EN
11611) and welding gloves (compliant with UNI EN 12477) without
exposing the skin to the ultraviolet and infrared rays produced by
the arc; the protection must extend to other people who are near
the arc by way of screens or non-reflective sheets.

- Noise levels: if particularly i cutting cause
daily personal noise exposure (LEPd) of 85 dBA or more, suitable
personal protection equipment must be worn.

EXTRA PRECAUTIONS
PLASMA CUTTING OPERATIONS
- In envir with heigkt
- In confined spaces;
- In the presence of inflammable or explosive materials;
MUST be evaluated in advance by an “Expert supervisor” and
must always be carried out in the presence of others who have
been taught how to intervene in emergencies.
All protective technical measures MUST be taken as provided

d risk of electric shock;

prima di sostituire i particolari d’usura della torcia.

- Non utilizzare la torcia in ambienti umidi o bagnati o sotto la
pioggl

- Non utilizzare cavi con isolamento deteriorato o con connessioni
allentate.

Ve VAV

- Non tagliare su contenitori, recipienti o tubazioni che contengano
o che abbiano contenuto prodotti infi bili liquidio g i

- Evitare di operare su materiali puliti con solventi clorurati o nelle
vicinanze di dette sostanze.

- Non tagliare su recipienti in pressione.

- Allontanare dall’area di lavoro tutte le sostanze infiammabili (p.es.
legno, carta, stracci, etc.)

- Assicurarsiunricambio d'aria adeguato o di mezziattiad asportare
i fumi prodotti dalle operazioni di taglio al plasma; & necessario un
approccio si ico per la vall dei limiti all’'esposizione
dei fumi prodotti dalle operazioni di taglio in funzione della loro
composizione, concentrazione e durata dell'esposizione stessa.

- Adottare un adeguato isolamento elettrico rispetto l'ugello della
torcia di taglio plasma, il pezzo in lavorazione ed eventuali parti
metalliche messe a terra poste nelle vicinanze (accessibili).

Cio & normal ibile ind do guanti, calzature,
copricapo ed indumenti previsti allo scopo e mediante l'uso di
pedane o tappeti isolanti.

Proteggere sempre gli occhi con gli appositi filtri conformi alla UNI
EN 169 o UNI EN 379 montati su maschere o caschi conformi alla
UNIEN 175.

ot




Usare gli appositi indumenti ignifughi protettivi (conformi alla
UNI EN 11611) e guanti di saldatura (conformi alla UNI EN 12477)
evitando di esporre I'epidermide ai raggi ultravioletti ed infrarossi
prodotti dall’'arco; la protezione deve essere estesa ad altre
persone nelle vicinanze dell’arco per mezzo di schermi o tende non
riflettenti.

- Rumorosita: Se a causa di operazioni di taglio particolarmente
intensive viene verificato un livello di esposizione quotidiana
personale (LEPd) uguale o magglore a 85db(A), e obbligatorio l'uso
diad i mezzi di pi

A PRECAUZIONI SUPPLEMENTARI

LE OPERAZIONI DI TAGLIO AL PLASMA:

In ambiente a rischio accresciuto di shock elettrico;

In spazi confinati;

In presenza di materiali infiammabili o esplodenn,

DEVONO essere preventi da un
”Responsabile esperto” ed eseguiti sempre con la presenza di
altre persone istruite per interventi in caso di emergenza.
DEVONO essere adottati i mezzi tecnici di protezione descritti
in 7.10; A.8; A.10 della norma “EN 60974-9: Apparecchiature
per saldatura ad arco. Parte 9: Installazione ed uso”.

DEVONO essere proibite le operazioni di taglio mentre la sorgente
di corrente é sostenuta dall'operatore (es. per mezzo di cinghie).
DEVONO essere proibite le operazioni di taglio con operatore
sollevato da terra, salvo eventuale uso di piattaforme di sicurezza.
NON UTILIZZARE torce e relative parti di consumo di diversa
origine.

IL MANCATO RISPETTO DI QUESTE REGOLE puo dare luogo a
GRAVI pericoli per la sicurezza fisica dell’'utente e danneggiare
I'apparecchiatura.

RISCHI RESIDUI
- USO IMPROPRIO: & pericolosa l'utilizzazione della torcia per
qualsiasi lavorazione diversa da quella prevista.

2. ALLACCIAMENTI - MANUTENZIONI (TAB. 1)
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(FR)

MANUEL D’INSTRUCTIONS

ATTENTION! AVANT TOUTE UTILISATION DU TORCHE, LIRE

ATTENTIVEMENT LE MANUEL D'INSTRUCTIONS.
TORCHE POUR UTILISATION INDUSTRIELLE ET PROFESSIONNELLE.

1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE POUR LA COUPE A L'ARC
PLASMA

L'opérateur doit étre correctement informé sur l'utilisation des
systémes de coupe au plasma et sur les risques liés aux procédés
de soudage a l'arc et a leurs techniques ainsi que sur les mesures de
précaution et les procédures d’urgence s’y rapportant.

(Se référer aussi a la norme « EN 60974-9 : Appareillages pour

dagealarc:| et utilisation »).

Eviter tout contact direct avec le circuit de coupe ; la tension a vide
fournie par le systéme de coupe au plasma peut étre dangereuse
dans certaines circonstances.

La connexion des cables du circuit de coupe et les opérations de
controle et de réparation doivent étre effectuées avec le systeme
de coupe éteint et débranché du réseau d’alimentation.

Eteindre le systéme de coupe et le débrancher de la prise secteur
avantder er les comp is a usure de la torche.
Ne pas utiliser le torche dans des lieux humides, sur des sols
mouillés ou sous la pluie.

Ne pas utiliser de cables a lisolation défectueuse ou aux
connexions relachées.

Vo VAV

Ne pas couper sur des emballages, récipients ou tuyauteries
ou ayant ¢ des produits inflammables liquides

C
ou gazeux.

Eviter d'intervenir sur des matériaux nettoyés avec des solvants
chlorurés ou a proximité de ce type de produit.

Ne pas couper sur des récipients sous pression.

Ne laisser aucun matériau inflammable a proximité du lieu de
travail (par exemple b0|s, papier, chiffons, etc.)

Prévoir un r d'air adé des locaux ou des
appare|ls assurant I'élimination des fumées dégagées par la coupe
aup une éval ique des limites d’exposition
aux fumees dégagées en fonctlon de leur composition, de leur
concentration et de la durée de l'exposition elle-méme est
indispensable.

POL OO

- Prévoir un isolement électrique correspondant a la buse de la
torche de coupe au plasma, a la piéce en cours de traitement
et aux éventuelles parties métalliques se trouvant a proximité
(accessibles).
Cet isol

ion

est \_.é..é. | assuré au moyen de gants, de
et autres d fs prévus a cet effet et en utilisant
des plateformes ou des tapis isolants.
Toujours protéger les yeux a l'aide des filtres appropriés conformes
a la norme UNI EN 169 ou UNI EN 379 montés sur des masques ou
des casques conformes a la norme UNIEN 175.
Utiliser les vétements de protection ignifuges appropriés
(conformes a la norme UNI EN 11611) et des gants de soudage
(conformes a la norme UNI EN 12477) en évitant toujours d’exposer
I'épiderme aux rayons ultraviolets et infrarouges produits par
I'arc la protection doit étre étendue a d'autres per dans les
environs de I’arc au moyen d’afficheurs ou de rideaux antireflets.
Bruit: Si, du fait d'opérations de coupe particuliérement intensives,
le niveau dexp di per lle (LEPd) est égal
ou superleur a 85db (A), I’utlllsatlon de moyens de protection

i dé est ire (Tab. 1).

A PRECAUTIONS SUPPLEMENTAIRES

TOUTE OPERATION DE COUPE AU PLASMA EST INTERDITE :

q




Dans des lieux comportant des risques accrus de choc
électrique ;

Dans des lieux fermés ;

En présence de matériaux inflammables ou comportant des
risques d’explosion ;

TOUTE OPERATION DE COUPE AU PLASMA DOIT étre soumise a
I'approk préalable d’'un "R ble expert” et touj:
effectuée en présence d’autres personnes formées pour
intervenir en cas d’urgence.

IL FAUT utiliser les moyens techniques de protection décrits
aux points 7.10 ; A.8 ; A.10 de la norme « EN 60974-9 :
Appareillages pour soudage a l'arc. Partie 9 : Installation et
utilisation ».

Toute opération de coupe comportant le maintien de la source de
courant par I'opérateur (par ex. au moyen de courroies) DOIT étre
interdite.

Les opérations de coupe avec l'opérateur en position surélevé
DOIVENT étre interdites sauf en cas d’utilisation de plateformes de
sécurité.

NE PAS UTILISER des torches ou autres composants soumis a usure
non d’origine.

LE NON-RESPECT DE CES INSTRUCTIONS peut entrainer des risques
GRAVES pour la sécurité de I'utilisateur et endommager l'appareil.

S

RISQUES RESIDUELS
- UTILISATION INCORRECTE: il est dangereux d’utiliser le torche
pour d’autres applications que celles prévues.

2. CONNEXION - ENTRETIEN (TAB. 1)

(ES)

MANUAL DE INSTRUCCIONES

ATENCION ! ANTES DE UTILIZAR LA SOPLETE LEER ATENTAMENTE EL
MANUAL DE INSTRUCCIONES.

SOPLETE PARA LA SOLDADUR PREVISTAS PARA USO INDUSTRIAL Y
PROFESIONAL.

1. SEGURIDAD GENERAL PARA EL CORTE POR ARCO DE PLASMA

El operador debe tener un conocimiento suficiente sobre el uso
seguro de los de corte al pl y debe estar informado
sobre los riesgos relacionados con los proced de soldad
por arco y relativas técnicas, las relativas medidas de proteccién y los
procedimi de emerg

(Referirse también a la norma “EN 60974-9: Equipos para soldadura
de arco. Parte 9: Instalacién y uso”).

ia

Evitar los contactos directos con el circuito de corte; la tensién sin
carga rada por el de corte al plasma puede ser
peligrosa en algunas circunstancias.

La conexion de los cables del circuito de corte, las operaciones de
comprobacién y de reparacion deben ser efectuadas con el sistema
de corte apagado y desenchufado de la red de alimentacion.
Apagar el sistema de corte al plasma y desconectarlo de la red de
alimentacion antes de sustituir los elementos desgastados del
soplete.

No utilizar la

I i hi d. i

)

en o o bajo la

zar cables con aislamiento deteriorado o conexiones mal
realizadas.

Vo VAV/N

No cortar sobre c
o hayan c

£, d

recipi

I o tuberias que
productos inflamables liquidos o

es,

gaseosos.
Evitar trabajar sobre materiales con

clorurados o en las cercanias de dichas sustancias.

No cortar en recipientes a presion.

Alejar del drea de trabajo todas las substancias inflamables (por
ejemplo, madera, papel, trapos, etc.).

Asegurarse de que hay un recambio de aire adecuado o de que
existen medios aptos para eliminar los humos producidos por las
operaciones de corte al plasma; es necesario adoptar un enfoque
sistematico para la valoracion de los limites de exposicion a los
humos producidos por las operaciones de corte en funcion de su
composicion, concentracion y duracién de la exposicion.

d0O

- Adoptar un aislamiento eléctrico adecuado respecto a la boquilla
del lete de corte al pl la pieza en elaboracion y posibles
partes metalicas puestas a tierra colocadas en las cercanias
(accesibles).

Esto normal sec g losg cascos
e indumentaria previstos para este objetivo y mediante el uso de
plataformas o tapetes aislantes.

- Siempre proteger los ojos con los filtros especificos conformes a las

normas UNI EN 169 o UNI EN 379 montados en mascaras o cascos

conformes con la norma UNI EN 175.

Utilizar la indumentaria de proteccion ignifuga especifica

(conforme con la norma UNI EN 11611) y guantes de soldadura

(conformes con la norma UNI EN 12477) evitando exponer la piel

a los rayos ultravioletas e infrarrojos producidos por el arco; la

proteccion tiene que extenderse a otras personas situadas cerca

por medio de pantallas o cortinas no reflejantes.

Ruido: Si a causa de operaciones de corte especialmente intensivas

se produce un nivel de exposicion diaria personal (LEPd) igual o

mayor que 85 db(A), es obligatorio el uso de medios de proteccion

individual adecuados.

" dicnl
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A PRECAUCIONES SUPLEMENTARIAS

LAS OPERACIONES DE CORTE AL PLASMA:

En ambiente con mayor riesgo de descarga eléctrica;

En espacios cerrados;

En presencia de materiales inflamables o explosivos;

Estas situaciones DEBEN ser valoradas a priori por un
“responsable experto” y deben efectuarse siempre con la
presencia de otras personas preparadas para efectuar las
necesarias intervenciones en caso de emergencia.

TIENEN que adoptarse los medios técnicos de proteccion
que se describen en 7.10; A-8; A.10 de la norma “EN 60974-9:
Equipos para soldadura de arco. Parte 9: Instalacion y uso”.
DEBEN prohibirse las operaciones de corte mientras la fuente
de corriente esta ida por el dor (por lo, con
correas).

P Jemp

d

Lésungsmitteln gereinigt worden sind. Arbeiten Sie auch nicht in
der Ndhe dieser Losungsmittel.

Nicht an Behiltern schneiden, die unter Druck stehen.

Entfernen Sie alle entflammbaren Stoffe (z. B. Holz, Papier,
Stofffetzen).

Sorgen Sie fiir ausreichenden Luft g
Hilfsmittel zur Abfiihrung der beim PI I frei werd
Rauchgase. Es ist systematisch zu untersuchen, welche
Expositi te fiir die Zi zung, K ration
und Dauer der beim Schneiden frei werdenden Rauchgase gelten.

POL@®

Sorgen Sie fiir eine sachgerechte elektrische Isolierung der
Schneidbrennerdiise, des Werkstiicks sowie nahegelegener (und
zugénglicher) geerdeter Metallteile.

Dazu reicht es im Normalfall aus, zweckentsprechende

oder

DEBEN prohibirse las operaciones de corte mientras el
esté elevado del suelo, excepto si se usan plataformas de
seguridad.

NO UTILIZAR sopletes y las partes de consumo relativas con un
origen diferente.

LA FALTA DE RESPETO DE ESTAS REGLAS puede ocasionar GRAVES
peligros para la seguridad fisica de usuario y danar el aparato.

RIESGOS RESTANTES
- USO IMPROPIO: es peligrosa la utilizacion del soplete a para
cualquier elaboracion diferente de la prevista.
2. CONEXIONES - MANTENIMIENTO (TAB. 1)
| (08) |

BEDIENUNGSANLEITUNG

ACHTUNG! VOR GEBRAUCH DER SCHWEISSBRENNER LESEN SIE BITTE
SORGFALTIG DIE BETRIEBSANLEITUNG.

BRENNER ZUM SCHWEISSEN IN INDUSTRIE UND PROFESSIONELLE
GEWERBE.

1. ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR
PLASMALICHTBOGENSCHNEIDEN
DerBedienermussimsicheren Geb hderPI g
hinreichend unterwiesen sein. Er muss iiber die Risiken in
ind mit den Lichtbog hweiverfahren und verwandten
Techniken, liber die Schutzvorkehrungen und das Verhalten im
Notfall unterwiesen sein.

(Sieheauch die Norm, EN 60974-9: Lichtbogenschwei8einrichtungen.
Teil 9: Errichten und Betreiben”).

DAS

hneid 1

Verh.
Ver

- Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit dem Schneidstromkreis.
Die von der Pl hneideanl itg: |

Leerlaufspannung kann unter bestimmten Umsténden gefahrlich

sein.

Der Kabel des Schneidstromkreises diirfen nur angeschlossen,

Priifungen und Reparaturen nur ausgefiihrt werden, wenn

die Schneideanlage ausgeschaltet und vom Versorgungsnetz

genommen ist.

Bevor VerschleiBteile des B

h 1 I

b
ber

sausg htwerden, muss die
haltet und vom Versorg

Pl
P

genommen werden.
Der Brenner darf nicht in feuchter oder nasser Umgebung oder bei
Regen benutzt werden.

Keine Kabel mit abgenutzter
Verbindungen benutzen.

AVAVN

- Nicht auf Containern, GefaBen oder Rohrleitungen schneiden, die
fl, bare Fliissigk oder Gase enthalten oder enthalten

Isolierung oder gelockerten

haben.
Arbeiten Sie nicht auf Werkstoffen,

die mit chlorierten

_7-

Handschuhe, Schul k, Kopfbedeckung und Kleidung zu
tragen, sowie Trittbretter und Isoliermatten zu benutzen.

Die Augen sind stets mit geeigneten, den Normen UNIEN 169 oder
UNI EN 379 entspr und auf Masken montierten Filtern
oder mit Helmen zu schiitzen, die der Norm UNI EN 175 geniigen.
Ver den Sie feuerh Sc kleidung (nach der Norm
UNI EN 11611) und SchweiBhandschuhe (nach der Norm UNI EN
12477), um zu vermeiden, dass die Haut der vom Lichtbogen
ausgehenden ultravioletten und infraroten Strahlung ausgesetzt
wird. Auch andere, sich in der Ndhe aufhaltende Personen sind mit
nicht reflektierenden Schirmen und Vorhdngen zu schiitzen.
Gerduschemission: Wenn aufgrund von besonders intensiven
Schneidearbeiten ein Tageslarmexpositionspegel (LEPd) von
85 db(A) oder mehr erreicht wird, ist das Tragen personlicher
Schutzausriistung Pflicht (Tab. 1).

ZUSATZLICHE SICHERHEITSVORKEHRUNGEN
BEI PLASMASCHNEIDEARBEITEN:
- in Umgebungen mit erh6hter Stromschlaggefahr;
- in beengten Raumen;

- dort, wo entfl bare oder plosionsgefahrliche Stoffe
vorkommen;
MUSS ein “v tlicher Fach ” eine Ab

der Umstinde vornehmen. Diese Arbeiten diirfen nur in
Anwesenheit weiterer Personen durchgefiihrt werden, die fiir
ein Eingreifen im Notfall geschult sind.
Es MUSSEN die technischen Schutzmittel verwendet
werden, die in 7.10; A.8; A.10 der Norm ,EN 60974-9:
LichtbogenschweiBeinrichtungen. Teil 9: Errichten und
Betreiben” genannt sind.
MUSSEN die Schneidearbeiten untersagt werden, wenn die
Stromquelle vom Bediener getragen wird (z. B. an Riemen).
MUSSEN die Schneidearbeiten untersagt werden, wenn der
Bedi uber tatig wird, es sei denn, er benutzt eine
Sicherheitsbiihne.
ES DURFEN KEINE Brenner und zugehdrigen Verbrauchsteile
anderer Herkunft benutzt werden.
DIE MISSACHTUNG DIESER REGELN kann zu SCHWERWIEGENDEN
Gefahren fiir die physische Sicherheit des Benutzers fiihren.

Rod.

RESTRISIKEN
- UNSACHGEMASSER GEBRAUCH: der Gebrauch des
Schwei3Brenners fiir andere als die vorgesehenen Arbeiten ist
gefahrlich.

2. ANSCHLUBE - WARTUNG (TAB. 1)
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PYKOBOACTBO MO 3KCNAYATALUN

BHUMAHME! NEPEA NCNOJIb3OBAHMEM FOPEJIKU BHUMATEJIbHO
MPOYUTAATE PYKOBO/ICTBO MO 3KCIUTYATALIUW.

FOPEJIKM, MNPEAYCMOTPEHHbIE [A/1A MNPOMbBILWIEHHOIO W©
MNPO®ECCUOHAJIbHOIO UCMOJIb30OBAHUA.

1. OBLUAA TEXHUKA BE3OMACHOCTU NPU MJIASMEHHO-[YrOBOW

PE3KE

OnepaTtop Ao/mKeH 6biTb [AOCTaTOYHO XOPOWO O3HAaKOMJIEH C
cucrem i peskn u

NPoHGOPMMPOBAH O pUCKaX, CBA3aHHbIX C OCyWeCTBAEHUEM

AYroBOi CBapKM N CBA3aHHbIX NPOLECCOB, O COOTBETCTBYIOWMNX

Mepax 3awunTbl U NnopaaKe AeﬁETBMﬁ B aBapm?lelx caTyaunax.

(Cm. Takxke ctaHpapt «EN 60974-9: O6opyaoBaHue AnA Ayrosovi

cBapku. YacTb 9: MOHTaX 1 3Kcnnyataumns»).

HbIM  WCI

WHTEHCUBHOW pe3kKun NCTBMA Ha
nepcoHan (LEPd) paBeH unun npesblmaer 85 ab(A), HeobxoguMoO

nc Tb UH, cpeAcTBa 3alunThbl.

A AOMNOJIHUTEJIbHbIE MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU
PABOTbI M0 NNA3MEHHOW PE3KE:

- B MeCTax C TNOBbIWEHHOW ONAaCHOCTbIO MOpaXKeHuA
3/1EKTPNUYECKNM TOKOM;

- B OrpaHNYeHHOM NPOCTPaHCTBE;

- B MPUCYTCTBAN BOC wuxca unm B3p HbIX
BELeCTs;
AOJIXKHbI 6bITb p p

b I C TOM» 7]

BCErAa BbIMOMHATbCA B MPUCYTCTBUM  APYruxX  nuu,
P TPYKTUP o P AencTBnin B
P n cityauy
HEOBXOAMMO  wuci T T Kne cpepcrea

3alWuMTbl, oNnncaHHble B pasgenax 7.10; A.8; A.10 ctaHpapTta
«EN 60974-9: O6opyaoBaHne ana ayroeoii cBapku. Yactb 9:
MoHTax 1 s3KcnnyaTayma»).
3AMNPELUEHO ocyme:rsmrrb pesKy, noka
yAepXKunBaeTca onepaTopom ( P, Npu
3AMPELLEHO ocyuwecTBnATb pe3sKy, noka paboTHUK Haxonvn-m Hap
YPOBHEM 3emnu, 3a MCK uci nnartpopm,

WCTOYHUK TOKa

- W36eraiiTe NpAMOro KOHTaKTa C Lenbio pe3ku. I
cncremolt i peskn XONOCTOrO X0Aa nNpn
onpepeneHHbIX 06CTOATENbCTBAX MOXET 6bITb ONACHbIM.

Mpw noaknioueHun Kabener uenn pesku, NPoOBeAEHNN NPOBEPOK
1 PeMOHTHbIX paboT, cncrema i pe3kmn 6bITb
BbIKJIOYEHA 1 OTKJIIOYEHA OT JNIeKTPOCeTH.

- Bbl Te cucremy i pesKn u oTcoeanHNUTe ee OT
3N1eKTpoCceTH nepep it petaneii rop
W3HOCYy.

- Heuc yiTe rop y BO WAN CbIpbIX
aTakKe nop poxaem.

- He nc iire 4 7 i um c

Yy

VAV

- He ocywecTBnsiiTe pe3Ky KOHTellHEpOB, eMKOCTeil unm Tpyo6,

KoTopbie C T UAN c wmr K
ropioune BewecTsa.
- He npoBogute paboTbl Ha MaTep ymcTka P

OCylWecTBNANACh  XIOPCOAEePKAWMMMN  PacTBOPUTENAMMU  UAN
B6NU3M yKa3aHHbIX BELECTB.

- He OCyllleCTBﬂﬂﬁlTe pe3Kky cocynos, HaxopAawmxca noa
AaBneHnem.
- Ouucrure p. MecCTO OT BOC A Martep

(Hanpumep, aepeBa, 6ymaru, TPANOK U T.4.)
OGecneuybTe [OCTaTOYHbIN BO3AYX006MeH WU noaxoaAlwme

cpeAcTBa  BbITAMKM  AbiMa, o6Gpasyiowerocas BO  Bpems
NNasmMeHHOM pesKu; perynsp >
npefenbHO  AOMYCTMMblE  YPOBHM  BO3[ENCTBUMA  AbIMa,

o6pasylolierocsi npu peske, B 3aBUCMMOCTU OT €ro COCTaBa,
KOHUEHTpauun n NnpoaoIXNTeNIbHOCTN BOSAeﬁCTBMﬂ.

POL®

- O6ecneubTe AOMKHYIO 3NIEKTPUYECKYIO N30NIALMIO MEXAY CONIoM
p N pesku, p T AeTanbio n
3a3eM/IEHHbIMN MeTalIMyYecKuMn fetanamMu, KOTopble MOryT
HaxoAnTbcA No6nusocTn (B paguyce aocAraemocTu).
Kak npaBuno, 3To0 MOXHO o6ecneunTb, WCMONb3yA nepuaTku,
06be, roNnoBHble yﬁopbl n opexnay, npeaycMoTpeHHble AnA 3TuxX

ueneil n NOCPeACTBOM UC U noAcTaBoK
NN KOBPUKOB.
- Bcerna nTe rnasa, nc COOTBeTCTBYOWMNE

$unbTpbl, cooTBeTcTBYlOWME Tpe6GoBaHMAM cTaHpapToB UNI
EN 169 unun UNI EN 379, ycTaHOBNEHHbIe Ha MacKax Wau Kackax,
COOTBeTCTBYIOWMX TpeGoBaHMAM ctaHpapTa UNIEN 175,
Uc yiiTe C Y0 3alUTHYI0O OFHECTOIKYI0 oaexay
(cooTBeTcTBYylOWYI0 Tpe6oBaHuAM ctaHgaapta UNI EN 11611)
N cBapouHble nepyaTku (cooTBeTCTBYIOWUE TpeGoBaHMAM
craHpgapta UNI EN 12477), cnepga 3a Tem, u4To6bl 3nupaepmmuc
He pranca 6bl WCcTBUIO  ynbTpadmoneToBbix U
bp HbIX nyueii, Ryroi; TaKxe
3aWuTUTL  Niofen, Ay,
nc

y
A

C
K WNN TeHTbI.
Ecnn BCneacCcTBMe  BbINONIHEHMA 0cobeHHO

P

HeoT|
- YpoBeHb wyma:

oT HOCTW.

HE Mcnonb3YI/ITE TOpenkM U COOTBETCTBYIOWME pPacXofHble
MaTepuanbl gpyrux unsrotoBuTeneil.

HECOBJIOAEHUE 3TUX MPABUN moxeT cospatb CEPbE3HYIO

onacHoctb ana ¢ Kol HOCTM Tena wu
G

PE€ANTb PY

A OCTATOYHbIE PUCKN

- HEMPABWIbHOE WCMOJIb3OBAHUE: onacHo wucnonb3oBaTb
ropenky pansa no6bix BuAoB paboT, oTAMvalOWUXCA  OT
npeaycMoOTpeHHbIX.

2. MOAKNIOYEHUE - TEXOBCNTYXKUBAHME (TAB. 1)
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(EN) CONNECTION

(T ALLACCIAMENTI

CONNEXION

(ES) CONEXIONES

(DE) ANSCHLUBE

MOAKIOYEHNE

@R iluogill

Beware of danger when
tension is higher than 113V.
Torch in M. class

Attenzione pericolo torcia
in classe di tensione M.
Tensione superiore 113V.

Faire attention au danger
de la torche en classe

de tension M. Classe de
tension supérieur a 113V.

Cuidado peligro antorcha
en classe de tension M.
Tension superior a 113V.

Vorsicht beirm Ziinden des
Brenners, wenn Spannung
hoher als 113V ist. Brenner
im M. Klasse.

BHumaHMe, onacHOCTb!
lopenka knacca
Hanps)xeHua M.
HanpsaxeHve npesbiwaeT
113 B.

g2l &8 § dlsidl 5925 jlas aus]
.\;Jgé'I'ISQ;.xﬂ_',ﬂJ@;_JIQi@ ™

Central adaptor. Make

sure that connections of
adaptor match with those
of plasma generator. Fasten
lock nut, hand tight.

Attacco centralizzato.
Controllare chei
collegamenti dell'attacco
corrispondano a quelli del
generatore Plasma.
Chiudere bene la ghiera.

Adaptateur central.
Controler si les connexions
correspondent a celles du
générateur Plasma. Bien
serrer le raccord.

Conexion central. Verificar
que los empalmes de la
conexion correspondan a la
generador de plasma.
Cerrar bien el anilo de
seguridad.

Bei AnschluB an einen
Plasma ZentralanschluB
muf unbedingt auf die
richtige Pinbelegung
geachtet werden. Eine
fehlerhalte Pinbelegung
kann zu einer
Beschadigung der Arlage
fuhren. Die AnschluBmulter
handfest anziehen.

LieHTpanusoBaHHoe
nopknioyeHme. Yoeaurecs,
YTO coegnHeHus
COOTBETCTBYIOT pa3bemam
reHepaTtopa ana
MNasMeHHOM Pe3Ku.
XOpOLLO 3aTAHNUTE KOMbLIO.

bilgy ol oo 3B 5550 Jyoss
dol)l el ge dadlgie dlogll
Lol Wgey
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Single connection. Make
sure that thread matches
and connect polarities
correctly.

Attacco a dado con
cavetto comando unico.
Controllare che le
filettature corrispondano
e collegare correttamente
le polarita.

Adaptateur a écrou

avec un seul cable de
commande. Contrdler si
les filetages correspondent
et connecter les polarités
correctement.

Conexidn a tuerca con
cable a un solo mando.
Verificar que las roscas
correspondan y conectar
correctamente las
polaridades.

Bei EinzelanschluB. Mu
auf die richtige Zuordnung
von Stromkabel-HF Leitung
Ein-Ausschlater geachtet
werden.

laeuHoe Kpennexue

C eanNHbIM Kabenem
ynpasnenwa. Yoeautecs B
COOTBETCTBUM Pe3b6OBbIX
YacTeil 1 CoefuHUTe,
cobntofan NpasubHyio
NoNAPHOCTb.

sl B g dsaliy
Jeelsall oo 33153 o 9SG ol
o JStg SHYI Juogiy dy

Nut adaptor with double
wire: one for operation of
the torch, one for safety.
Connect polarities
correctly.

Attacco a dado con doppio
circuito, uno per pulsante e
uno per sicurezza.
Collegare correttamente le
polarita.

Adaptateur a écrou avec
un double cable: un pour
la gachette et I'autre pour
la sécurité. Connecter les
polarités correctement.

Conexion a tuerca con
doble cable, uno para
el botony uno para
seguridad. Conectar
correctamente

las polaridades.

Bei Anschluf eines
kombinierten Kabels, fur
die Sicherheitsfunktion,
unbedingt auf die richtige
Polaritat achten.

laeyHoe KpenneHve ¢
[ABOWHOM Lienbto — OAHOW
[INA KHOMKW, a ApYroi

[INA NpefloXpaHnTeNbHOM
cucTeMbl.

CoepnuHuTe, cobniogan
NpaBUbHYIO MOMAPHOCTb.

AL zove  dgalay  Jis
LW 331yl Ledas

e Ui bVl Jross b

Make sure that air pressure
and flow rate match with
values specified for the
torch.

Controllare che la
pressione e le portate d'aria
corrispondano ai valori
richiesti dalla torcia.

Controler si la pression

et si les debits d'air
correspondent aux valeurs
de la torche.

Verificar que la presion

y el caudal de aire
correspondan a los valores
que necesita la antorcha.

Bitte den richtigen
Luftdruck (FlieBdruck)
sowie auf die richtige
Luftmenge achten. Zu
geringe Luftmenge fiihrt
zum Uberhitzen des
Brenners.

Y6epwuTecs, uTo faBnexHne
¥ pacxop BO3ayxa
COOTBETCTBYIOT 3HaYeHUAM,
TpebyeMbiM ropenKoil.

oS 5l gos bl ge 5o
s @l il s cloall
sl

-10-




(EN) MAINTENANCE

(IT) MANUTENZIONI

ENTRETIEN

(ES) MANTENIMIENTO

WARTUNG

TEXOBCNYKMBAHYE

@R dlall

ON

Before you maintain or
replace torch parts, turn
the machine off. Never
turn the machine off,
before the post airflow
cycle has stopped.

Togliere tensione al
generatore prima di qualsiasi
manutenzione o prima di
sostituire o controllare i
ricambi della torcia, dopo
averla comunque lasciata
raffreddare.

Arréter le générateur aprés
que la torche soit refroide
et avant chaque entretien
et avant remplacer ou
controler les piéces
d’usure.

Quitar la tension al
generador antes de
cualquier mantenimiento
y antes de substituir o
verificar los requestos de la
antorcha, de todas formas,
después de haber dejado
enfriar la antorcha misma.

Vor Wartung, inspektion
oder dem auswechseln
von VerschleiBteilen die

Plasmaanlage ausschalten.

Niemals die Anlage
ausschalten, bevor die
Nachstromzeit abgelaufen
ist.

Mepen npoBeaeHem No6bIx
paboT No TexobCNyKMBaHuo,
a TaKxe nepeyj 3ameHomn

WAV NpoBepKon

feTanen ropenku,

no3BoJIbTe € OCTbITb U
OTKJIIOUMTE reHepaTop ot
3NEKTPOIHEPTN.

oo Gundl sl Jei 08
Bloo e & LI 15 Lol
ok ghd Je s ol Yl ol
S5 an ol amy sy cdlmidl

S

Replace tip if hole is
entarged or deformed.
Always make sure to use
the correct diameter for
the Amp.

Sostituire la cappa quando
presenta il foro allargato o
deformato.

Sile diamétre interne de
la tuyeére est élargie ou
déformé, la remplacer.

Substituir la tobera
cuando presenta un hueco
agrandado y deformado.

Die Duse wechseln, wenn
die Auswaschung zu grof
geworden ist und die
Schneidqualitat nachlaBt.
Generell darauf achten,
daB fur die richtige
Amp.-Leistung immer
der richtige Dusen
Durchmesser verwendet
wird.

3ameHuTe 3aLWnTHBIN
KOMNMNayok B cilyyae
paclmpeHua unn
nedopmayum otBepcTrA.

4 05 leie blasdl Jlagwl e
YT gy

Replace electrode if it
shows a hole bigger than
1.5mm

Sostituire l'elettrodo quando
presenta un cratere superiore
al.5mm

Sile diamétre interne de
I'electrode est supérieur a
1.5mm le remplacer.

Substituir la tobera
cuando presenta un hueco
superiora 1.5mm

Die Elektrode wechseln
sobald der Hafniumkern
um 1.5mm. ausgebrannt
ist.

3ameHunTe 3neKkTpog, ecnn
Ha Hem 06pa3oBasncs Kpatep
6onee 1,5 Mm

Wi baie 39,801 Jlael ey
0 1.5 oc dase

Fasten outside nozzle,
hand tight only.

Avvitare a fondo I'ugello
esterno della torcia.

Fermer la buse de
protection extreme.

Atornillar a fondo el
portatobera.

Auf den richtigen Sitz
der duBeren Schutzdiise
achten, die Schutzdiise
handfest anziehen.

o ynopa 3aKpyTuTe
BHeLLHee COMO ropeskKu.

detl) dalsdl dogdll by eny
gl g

Check condition of cable.
Do not make temporary
repairs. Repairs should
only be made by qualified
personal.

Controllare il buon stato
del cavo. Non eseguire
riparazioni di fortuna.

Controler le bon état du
cable. Ne pas effectuer des
réparations de fortune.

Verificar el bueno estado
del cable.

no hacer reparaciones
provisionales.

Kabel und Zuleitung vor
Beschadigungen schiitzen
und kontrollieren.

MposepbTe cocTosAHe
kabena. He  BbinonHaiite
PeMoHT noApYYHbIMU

cpeacTBamun.

25 Y Bl oyl Al e aSG
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Repairs must be done only
by skilled and qualified
personal.

Le riparazioni vanno eseguite
da personale esperto.

Toutes les réparations
doivent étre faites par un
personnel qualifié.

Las reparaciones tendran
que ser realizadas

por personal técnico
especializado.

Reparaturen nur von
qualifizierten Fachkraften
vornehmen lassen.

PeMOHT HeobxofMo
noBepuTL
KBanMGULMpoBaHHOMY
nepcoHany.

U3 oo obMayl sl en
B3 (593 ol

Used parts should be
recycled in a proper
way, meeting the local
requirements.

Non disperdere
nell'ambiente i ricambi usati.

Ne pas laisser les
piéces d'usure dans
I'environnement.

No botar en el ambiente
las refacciones usadas.

Benutzte Teile immer
ordungsgeman entsorgen.

He ponyckaiite nonagaHua
MCMONb30BaHHbIX YacTell B
OKpy»KaloLLyto cpeqy.
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